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Tuotekuvaus ja tarkoitettu kaytto

Anturityyppi W-5802 (vastusanturi, RTD) on mineraalieristeiseen anturiputkeen toteutettu ja siind on
pienikokoinen teréskotelo, johon on integroitu pienikokoinen lahetin.

Anturit on tarkoitettu erilaisiin teollisiin mittaussovelluksiin tai liilkkuviin koneisiin, erityisesti ahtaisiin paikkoihin,
joissa ei ole tilaa suurille kytkentarasioille lahettimineen, upotettaviksi suojataskulla tai ilman, tyypillisesti
kiinnitettaviksi helmirengasliittimella sopivan upotussyvyyden saatamiseksi. Vakiomateriaali on
AISI316/AISI316L, muut tilauksesta. Anturin pituus voidaan valmistaa asiakasmaédrittelyn mukaan.

Mineraalieristettyja elementteja kaytetdan sellaisenaan sovelluksissa, joissa ei tarvita raskaampien
suojataskujen antamaa suojaa asennuksen tai prosessiaineen aiheuttamalta mekaaniselta rasitukselta.

Mittauselementit ovat mineraalieristettyja (Ml) ja taivutettavia. Elementit ovat RTD-elementteja, vakioversiot ovat
3-johdin Pt100. Asiakaskohtaisia versioita valmistetaan tarvittaessa.

HUOM! Al4 taivuta anturin karkea (30 mm) RTD-elementissa. Kéarjen taivuttaminen voi tuhota siséisen
mittavastuksen!

3-johdin Pt100-anturi on liitetty 2-johdin mA-lahettimeen teréskotelon sisalla. Vakiotyyppinen A-koodattu 4-
napainen M12-pistoke (urosliitin) on vakiona kaytettavissa 2-johdin mA-1ahtda varten. Liittimen kytkenta riippuu
l&hetinversiosta.

EPIC® SENSORS -lampétila-anturit ovat ammattikayttoon tarkoitettuja mittauslaitteita, joiden asentajan tulee
olla ammatillisesti pateva tekemaan asennuksia kohteen mukaisessa ymparistdssa. Asentajalla tulee olla
ymmarrys mekaanisen ja sdhkdisen asennuksen yleisista ja paikallisista vaatimuksista sekd asennuskohteessa
noudatettavista tyoturvallisuusohjeista. Tydssa on kaytettava tehtavan mukaisia suojavarusteita.
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Lampdtilat, mittaus
Anturikarjen sallittu mittauslampétila-alue on:
e Pt100-elementilla -60...+450 °C, riippuen materiaaleista ja pituudesta.

Lampotilat, ymparisto

Lahetinkotelon ja sen siséisen lahettimen sallittu ympéaristdlampdétila-alue on:
e PR5802-ldhettimella -40...+85 °C, ldhetinvalmistajan méaarittelyn mukaan

HUOM! Tassa anturityypissa ei ole jaahdyttavaa kaulaputkea. Prosessikiinnitys (helmirengasliitin) saattaa olla
hyvin lahella l&ahettimen kotelointiosaa. Katso tarkemmin kohta Mittapiirros.

Varmista, etta prosessilampdétila ei ole liikaa lahettimelle eika M12-liittimelle.

Koodiavain

Esimerkkii W —5802 —A2—M—6/300—A—M12—X

} A A A A A
w = Pt100 vastusanturi
5802 = |3hetin (vakio koodissa)
A2 = |dhettimen tarkempi malli
A3 (PR 5802 A2A2 tai PR 5802 A2A3)
M = mineraalieristetty anturi (vakio koodissa)
3,6 = Ml-kaapelin ulkohalkaisija (20D) [mm],
muut halkaisijat pyydettiessa
300 = Ml-kaapelin pituus, L [mm]
AB = Pt100 tarkkuusluokka,
(tarkkuusluokka A vakiotoimituksena)
M12 = liitin
X = lisatietoja tekstirivilla
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Tekniset tiedot
Materiaalit AISI316/AISI 316L, suurin lampdtila +450 °C, hetkellisesti +550 °C
Anturielementti MI-kaapeli ulkohalkaisija 3 tai 6 mm,
muut halkaisijat pyydettaessa
Liitin 4-napainen, A-koodattu M 12 pistoke
Lahetin Valmistaja PR electronics, malli PR 5802 A2A2 tai PR 5802 A2A3
Kayttojannite 8,0... 35 VDC
Tehohavid 25mW...0,8W
Vasteaika 0,33...60s
Virtalahto 4..20mA
Toleranssit Pt 100 A toleranssi +0.15 +0.002 x £, kayttolampotila -100...+450 °C
(IEC 60751) B toleranssi +0.30 +0.005 x t, kayttélampatila-196...+600 °C
B 1/3 DIN, toleranssi +1/3 x (0.3 +0.005 x t}, kayttolampotila-196...+600 °C
B 1/10 DIN, toleranssi +1/ 10 x (0.3 +0.005 x t), kayttolampatila -196...+600 °C
Lampéatila-alue Mittauslampétila-alue -60...+450 °C, hetkellisesti +550 °C,
(Huom. lahettimen lampotila-alue -40...+85 °C)
Laatusertifikaatti 1SO 9001:2015 ja ISO 14001:2015, mydntadja DNV
Kotelointiluokka IP65, korkeampi kotelointiluokka pyydettaessa
Materiaalit

Nama ovat komponenttien vakiomateriaalit tuotetyypille W-5802.

e Lahettimen kotelointiosa
e Anturielementti / Ml-kaapelin vaippa
e  Ml2-liittimen runko

ruostumaton teras AlSI 316 / 316L
ruostumaton teras AISI 316L
polymeerimuovi, UL listed

e M12-liittimen koskettimet kullatut

Muita materiaaleja voidaan kayttaa tilauksesta.

Mittapiirros

o L 70 9,

13
(N
\_L i \
mittauspiste @OD Ehitin
18
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Asennusohjeet ja -esimerkki

Ennen asennusta varmista, ettd kohteena oleva prosessi/koneikko ja ymparistd ovat turvallisia tyéskennelld!
Asennusvaiheet kierrereikdan asennettaessa ja helmirengasliitinta kaytettdessa ovat:

e Varmista, ettd prosessin kierre vastaa asennettavan helmirengasliittimen kierretta.

o Kierra liitin sopivaan kierrereikaan.

o Kirista alempi mutteri luotettavasti kiinni.

e Tyonna anturielementti liittimen I&pi niin pitkalle kuin haluat.

¢ Muista koko asennuksen ajan, ettd MI-elementin pienin sallittu taivutusséde on 2x @OD.

o Al taivuta RTD-anturin Mi-elementin mittauskérkea (30 mm pituudelta mittauskarjesta).

e HUOM! Seuraavan vaiheen jalkeen ei asennusta voi purkaa, kiristetty liitos on lopullinen!

e Jos olet tAysin varma syvyydesta, kierra kiinni liittimen kansiosa (ylempi mutteri) kiinnittdaksesi
syvyyden.

o Kayta kiristykseen vain tarpeellinen maard voimaa. Liika voima voi tuhota anturielementin ja vaikuttaa
litoksen tiiveyteen.

Kun anturielementti on asennettu, liitd lopuksi M12-kaapeli (jossa 4-napainen A-koodattu M12-naarasliitin)
luotettavasti anturin M12-urosliittimeen.

Kiristysmomentit

Kayta vain kunkin kierrekoon ja materiaalin soveltuvissa standardeissa annettuja sallittuja kiristysmomentteja.
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Tarvikkeiden asennus

Helmirengasliittimet AISI 316:
Tarvikkeina on saatavana saadettavia helmirengasliittimid, kohteisiin, joissa anturi on asennettava prosessissa
olevaan kierrereikdan tai kierteelliseen suojataskuun.

Helmirengasliittimien avulla anturielementin upotussyvyytta voidaan saataa kierreasennuksen yhteydessa.
Liittimen sisalla on helmirengas, jonka materiaali on haponkestava terds SS316L (muut materiaalit ja koot
kysyttdessd). Sisdhalkaisijan mukaan kaytetdan joko yksin- tai kaksinkertaista helmirengasta. Helmirengas
puristuu lopullisesti anturielementin ympaérille, kun véalikierre kierretd&n kiinni. Syntyva liitos on paineenkestéava.
Liitin tunnetaan myds nimell& puristusliitin.

Asennusvaiheet ovat:

o Kierra liitin sopivaan kierrereikaan.

o Kirista alempi mutteri luotettavasti kiinni.

¢ Tyodnna anturielementti liittimen I&pi niin pitkalle kuin haluat.

¢ HUOMI! Seuraavan vaiheen jalkeen ei asennusta voi purkaa, kiristetty liitos on lopullinen!

¢ Jos olet taysin varma syvyydesta, kierra kiinni kansiosa (ylempi mutteri) kiinnittdaksesi syvyyden.

o Kayté kiristykseen vain tarpeellinen maara voimaa. Liika voima voi tuhota anturielementin ja vaikuttaa
litoksen tiiveyteen.

Alla on esitetty joitakin saatavana olevia helmirengasiliittimia:

Tuote- Tyyppi - kierre - siséhalkaisija
numero

875823 Helmirengasliitin G¥2 - 6 mm
1001171 Helmirengasliitin G¥2 - 12 mm
914413 Helmirengasliitin G¥2 - 15 mm
1010922 Helmirengasliitin G¥ - 1.5 mm
911898 Helmirengasliitin G% - 3 mm
911897 Helmirengasliitin G¥ - 4.5 mm
920701 Helmirengasliitin G% - 6 mm
920587 Helmirengasliitin G - 1.5 mm
919178 Helmirengasliitin G - 3 mm
1090957 Helmirengasliitin G/ - 1 mm
1062720 Helmirengasliitin M8x1 - 1.5 mm
911908 Helmirengasliitin M8x1 - 3 mm
1040461 Helmirengasliitin M18x1.5 - 6 mm
914237 Helmirengasliitin NPTY4 - 3 mm.
1066586 Helmirengasliitin NPTY4 - 6 mm
1001559 Helmirengasliitin NPT - 3 mm
1066584 Helmirengasliitin NPT - 6 mm
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Kierteelliset suojataskut:
Jos anturi helmirengasliittimell& on asennettava suojataskuun, voi sen tehda tarviketaskutyypilla TPIE. Tassa

suojataskutyypissé on seka sisa- ettd ulkokierteet, jotka voidaan valmistaa asiakkaan méaarittelyn mukaan.
Vakiomateriaali on haponkestava terds, mutta materiaali voidaan mygs valita sovelluksen tarpeiden mukaan.
Liséksi on saatavana erikoispinnoitteita, ja asiakaskohtaisia ratkaisuja voidaan tarjota pyydettaessa.

TPIE-koodiavain: TPIE - G¥%2/ GY% - 9/ 100 - X (esimerkkikoodi)

e TPIE = suojataskutyyppi

e G% = ulkokierre 1

o /GY% =sisdkierre 2

e 9 = ulkohalkaisija @OD [mm] (DID =7 mm)*
e /100 = upotussyvyys L [mm]

e X = lisatietoja tekstiriveilla.

* HUOM! siséhalkaisija GID ei ndy koodissa.

@oD

|| R
l\!\ll\ﬂl\

hr 2
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SECTION A-A S
SCALE1 :1
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Hitsattavat kierreyhteet:
Tarvikkeena on saatavana hitsattavia kierreyhteita

kohteisiin, joissa kierrett& ei ole valmiiksi kaytettévissa.

Yhteen materiaali on valittava prosessiaineen ja '
hitsattavan rakenneaineen mukaan. ar
. ) >
Ennen asennusta varmista, ettd kohteena oleva -
prosessi/koneikko ja ymparistd ovat turvallisia ‘ !
!
T -

tyoskennella!
Varmista myos, ettei hitsaustydlle ole esteita.
Asennusvaiheet:

e Poraa riittavan suuri reika, johon yhteen alapaan
saa mahtumaan.

e Hitsaa yhde luotettavasti prosessimateriaaliin.

¢ Hitsaustyon viimeistelyn, jaédhtymisen ja mahdollisen tarkastushyvaksynnan jéalkeen, lopuksi asenna
anturin helmirengasliitin kierreyhteeseen, kuten esitetty sivulla Asennusohjeet.
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Kytkenta

Ennen kytkentatoita varmista, etta M12-liitin on puhdas ja kuiva. Al4 liita M12-litintakaapelia, jos on olemassa
riski lian tai kosteuden/nesteiden paésysta liittimen kosketintilan sisaan!

Kuva alla:

Integroidun 4-napaisen A-koodatun M12-pistokkeen (urosliitin) kosketintapit 1...4,
2-johdinpiirin liitant& [&hettimen 2-johdin mA-1&ht66n

HUOMI! Vain kaksi kosketinta kaytdssa.

Model A2: Model A3:

2. mA-output 3. 3. mA-output

1. DC-input 1. DC-input

DC-input: tuloalue on 8.0 ... 35 VDC,
mA-output: Iahtdalue on 4 ... 20 mA.

Katso myds kohta Lahettimen asettelu.

Pt100; mittausvirta

Anturin W-5802 sisdan asennettu lahetin kayttda 0,2 ... 0,4 mA virtaa mittaamiseen.
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Lahettimen asettelu

Anturityypin W-5802 sisdan asennettu lahetin voidaan ohjelmoida asiakkaan sovelluksen tarpeisiin sopivaksi, tai
ohjelmoinnin voi tehdéa itse myhemmin alla esitettyjen tarvikkeiden avulla, noudattaen PR 5802 -lahettimen

kayttoohjetta. Kayttdohje 10ytyy talta verkkosivulta:

https://www.prelectronics.com/fi/tuotteet/lampotilalahettimet/5800/compact-rtd-temperature-transmitter-5802/

Asettelu tapahtuu sopivien tarvikkeiden avulla:

¢ PR 5909 USB Loop Link -liitAntélaite
o PR 8509 liitAntékaapeli
o PReset konfigurointiohjelma PC:lle.

Kuva alla: Lahettimen asettelussa tarvittavat tarvikkeet.

PR 5802A2Ax PR 8509

- =Sl T I

PReset-
ohjelma

1000 mm =20

| [T .

PR 8509

Lisatietoja tarvikkeista I8ytyy valmistajan suomenkieliselté verkkosivulta: www.prelectronics.com/fi.

Kayttdohje — Tyyppi W-5802
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Tyyppikilpi, vakioversiot

Jokaiseen anturiin on kiinnitetty tyyppikilpi. Se on kosteutta ja kulutusta kestava teollisuustason tarra, jossa
musta teksti valkoisella pohjalla. Tarraan on tulostettu alla mainitut tiedot. N&issé anturityypeissa valmistajan
yhteystiedot ilmoitetaan erilliselld tarralla.

Kuva alla: Esimerkki vakioanturin tyyppikilvesta.

Verkkosivu,
- / jossa tuotetiedot
Kauppanimi EPIC® SENSORS
WWW.epicsensors.com | Tuotenumero
Tyyppikoodi — W-B-9K-D/H-400-G1/2- 4 A-T Sarjanumero
Prod: XXxxxxx :
CE-merkki (RoHS) | c € SIN: 230131-1234567-1 m\% QR-koodina
Sarjanumero,

jossa tuotantopdaivays

Sarjanumeron informaatio

Sarjanumero S/N on aina tulostettuna tyyppikilpeen seuraavassa muodossa yymmdd-XXXXxXXxX-X:

*  yymmdd tuotantopaivays, esim. “230131” = 31.1.2023
B OXXXXXXX valmistustilaus, esim. “1234567”
= X juokseva tunnistenumero kyseisessa valmistustilauksessa, esim. “1”

Kayttdohje — Tyyppi W-5802 Sivu/Page 11/12



®LAPP AUTOMAATIO

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus, jolla vakuutetaan tuotteen vaatimustenmukaisuus eurooppalaisten
direktiivien mukaan, toimitetaan tuotteen yhteydessa tai erikseen pyydettéaessa.

Valmistajan yhteystiedot

Valmistajan paatoimipaikka:

Lapp Automaatio Oy
katuosoite Martinkylantie 52
postiosoite 01720 Vantaa

Tuotanto- ja logistiikkaosoite:

Lapp Automaatio Oy

katuosoite Varastokatu 10

postiosoite 05800 Hyvinkaa

puhelin (myynti) 020 764 6410

sahkoposti epicsensors.fi.lav@lapp.com
WWW https://www.epicsensors.fi/

Dokumenttiversio

20230707 LAPP/VeTe Tekstien korjauksia.

20230403 LAPP/JuPi Alkuperéinen versio

Vaikka kaikki kohtuulliset ponnistukset taman kayttéohjeen tarkkuuden varmistamiseksi on tehty, ei Lapp
Automaatio Oy ole vastuussa julkaisun kayttétavasta eikd mahdollisista loppukayttgjien tekemista vaarista
tulkinnoista. Kayttajan on varmistettava, ett hanella on kaytdssaan viimeisin versio tasta julkaisusta.

Pidamme oikeuden muutoksiin ilman edeltavaa ilmoitusta. © Lapp Automaatio Oy
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