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Tuotekuvaus ja tarkoitettu kaytto

Anturityypit T-H-12 (termopari, TC) ja W-H-12 (vastusanturi, RTD) ovat kierrettavia lampétila-antureita
kaulaputkella ja mittauselementilld, ilman suojataskua. Rakenne on kuin anturityypissa T-D / W-D, mutta
suojatasku ei kuulu toimitukseen.

Anturit on tarkoitettu erilaisiin teollisiin mittaussovelluksiin, asennettaviksi kierteeseen tai hitsattuun
suojataskuun. Mittauselementin, kaulaputken ja litoskierteen vakiomitat on sovitettu D-suojataskuille sopiviksi,
mutta anturia voidaan kayttaa muihinkin kohteisiin. Ja tietenkin ndmékin mitat voidaan valmistaa
asiakasmaarittelyn mukaan.

Mittauselementit ovat mineraalieristeisia ja vaihdettavia Ml-elementteja. Elementit voivat olla TC- tai RTD-
rakenteisia, vakioversiot ovat K-tyypin termopari (anturityypit T-H-12) ja 4-johdin Pt100 (anturityypit W-H-12).
Asiakaskohtaisia versioita valmistetaan tilauksesta.

Antureita on saatavina keraamisella kytkentapalalla (koodimerkinta: -CB) tai vapailla johdinpaill&, jotka voidaan
littda liitantarasiaan asennettavaan lampdtilalahettimeen (koodimerkinta: -TR). Jalkimmainen voidaan toimittaa
l[ahettimelld varustettuna.

Saatavana on myos ATEX- ja IECEx-hyvaksyttyja, Ex d- ja Ex i -suojausrakenteen versioita rajahdysvaarallisiin
tiloihin. Katso tarkemmin kohdat Ex d -tiedot ja Ex i -tiedot.

EPIC® SENSORS -lampotila-anturit ovat ammattikayttéon tarkoitettuja mittauslaitteita, joiden asentajan tulee
olla ammatillisesti pateva tekeméaan asennuksia kohteen mukaisessa ymparistossa. Asentajalla tulee olla
ymmarrys mekaanisen ja sahkoéisen asennuksen yleisista ja paikallisista vaatimuksista seké asennuskohteessa
noudatettavista tyoturvallisuusohjeista. Tydssa on kaytettava tehtavan mukaisia suojavarusteita.
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Lampdtilat, mittaus

Anturikarjen sallittu mittauslampétila-alue, materiaaleista ja anturityypista riippuen, on:

f Pt100-elementilla 200é+550 AC
1 TC-elementilla 200é+1200 AC, -tyypistad, spupjataskustala&aulaputken pituudesta.

HUOM! Nama arvot riippuvat suuresti sovelluskohtaisista olosuhteista. Kuhunkin sovellukseen saattavat
vaikuttaa kaikki nama tekijat ja niiden yhteisvaikutus: prosessin paine, lampétila, valiaine, virtausnopeus,
suojataskumateriaali, mitat seka laitteiden ja prosessin rakenteet.

Lampétilat, ymparisto

Liitantarasian ja sen sisdisten liitAntajohtimien sallittu ymparistélampatila-alue on:

f llman lahetintéa (elementtityyppi -CB) -40é+135 AC
1 L&hettimella (elementtityyppi -TR) l&hetinvalmistajan maarittelyn mukaan

Varmista, etté prosessilampdtila ei ole liikaa liitantarasialle ja/tai lahettimelle sen sisalla.
Lampotilat, Ex-versiot
Vain Ex-versioita (koodimerkinnat -EXD- ja -EXI-) koskien annetaan erikoisehtoja ATEX- ja IECEXx-

sertifikaateissa. Katso lisatietoja kohdista:

1 Exd -tiedot (vain Ex d -hyvaksytyt versiot), anturin koodimerkinta -EXD-
1 Exi-tiedot (vain Ex i -hyvaksytyt versiot), anturin koodimerkinta -EXI-.
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W—H—12—D/H—M18x1,5—6/375/200

—4—A—TR—X
A A A A A A A A A

Koodiavain
Esimerkki:
w = Pt100 vastusanturi
W =2 x Pt100 vastusanturi
T = termoelementti
T =2 x termoelementti
H = kierreliitettava anturi (vakio koodissa)
12 = kaulaputken halkaisija [mm]
B = liitantarasia B
DH = liitantarasia kannen pikalukituksella
D/H/D = liitantarasia kannen pikalukituksella
Jja kahdella kaapelilapiviennilla
D/W/H = korkea liitantarasia kannen pikalukituksella
D/W/H/D = korkea liitantarasia kannen pikalukituksella
Jja kahdella kaapelilapiviennilla
EXD = ATEX-yhteensopiva liitantarasia
HST = haponkestava liitantarasia
N = liitantarasia N
MI8x15 = kiermre (kaikki saatavilla: M14x1.5, M18x15,
M20x1.5,G1/2°, R1/2°, NPT1/2")
3,68 = anturielementin ulkohalkaisija (@0D) [mm)]
375 = anturielementin pituus, X [mm)]
200 = upotuspituus, L [mm]
432 = Pt100 johdinluku
KNJ = termoelementtityyppi
AB = Pt100 tarkkuusiuokka,
(tarkkuusluokka A vakiotoimituksena)
123 - i
(tarkkuusluokka 1 vakiotoimituksena)
TR = vapaat johtimet lahettimelle
(a:] = keraaminen kytkentapala
EXI = Ex i -sertifioitu anturi
X = lisatietoja tekstirivilla
7.7.2023
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Tekniset tiedot
Liitantakierteet Vakiotoimituksena M 14x1.5 tai M18x1.5, muut kierteet pyydettaessa.
Sisdelementin halkaisijat 3, 6tai 8 mm
Toleranssit Pt 100 A toleranssi +0,15 + 0,002 x t, kayttolampotila -100...+450 °C
(IEC 60751) B toleranssi +0,3 + 0,005 x t, kayttolampatila-196...+600 °C

B 1/3 DIN, toleranssi +1/3 x (0,3 + 0,005 x t), kdyttolampatila-196...+600 °C
B 1/10 DIN, toleranssi +1/10 x (0,3 + 0,005 x t), kaytt6lampatila - 196...+600 °C

Toleranssit termoelementti
(IEC 60584)

Tyyppi J toleranssi luokka 1 =-40...375 °C £1,5 °C, 375...750 °C +0,004 x t
Tyypit K ja N toleranssi luokka 1=-40...375 °C 1,5 °C, 375...1000 °C +0,004 x t

Lampétila-alue Pt100

-200...+550 °C

Lampdatila-alue termoelementti

-200...+1200 °C riippuen termoelementtityypista, suojataskun materiaalista ja kaulaputken pituudesta
Kaulaputken pituus = 250 mm — suurin lampétila +750 °C

Kaulaputken pituus = 300 mm — suurin lampétila +1000 °C

Kaulaputken pituus = 350 mm - suurin lampétila +1200 °C

Hyvaksynnat ATEX, IECEx, EAC Ex, EAC EMC, METROLOGICAL PATTERN APPROVAL
Laatusertifikaatti ISO 9001:2015 ja ISO 14001:2015, myontaja DNV
Kotelointiluokka IP65, korkeampi kotelointiluokka pyydettaessa

Materiaalit

Nama ovat komponenttien vakiomateriaalit anturipyypeilla T-H-12 / W-H-12.

T LiitAntarasia:

o Vakio- tai Ex i -tyyppi Alumiini
o Exd (koodimerkintd -EXD-) Alumiini tai ruostumaton terés (DIN 1.4401, AISI 316)
1 Liitdntérasian kannen tiiviste silikoni

1 Anturielementti / Ml-kaapelin vaippa  Pt100: AISI 316L,

1 Kaulaputki ja kierre

==

1 Suojatasku

Muita materiaaleja tilauksesta.

7.7.2023

TC: Inconel 600 tai AISI 316L (riippuen TC-tyypista)
AlSI 316L

Suojataskukierteen tiiviste kupari

ei sisally vakiotoimitukseen
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Mittapiirros
litantarasia EXD
(ATEX yhteensopiva)
suljettu
liitantarasia D/H
M20x1
(estad kannen
= r' kaapelilapivienti putoamisen)
maks. @14mm kytkentapiste
= (potentiaalintasaus)
M_s M24x15
/%M /Mm_i
tyypillisesti @12 tyypillisesti @12
>
b
U it
¥ . | \Kiemre - _—
mineraalieristetty (kaikki saatavilla) mineraalieristetty
sisdelementti sisaclementti
-~ -
@0oD @0oD
mittauspiste
HUOMI! Kaulaputken pituus voidaan valmistaa asiakkaan maarittelyn mukaan, esimerkiksi prosessin

eristekerrokseen sovittamiseksi.

Esimerkkeja vakiomittaisista mittauselementeisté seuraavalla sivulla.
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Alla on annettu esimerkkeja mittauselementtien mitoista, joita kdytetdén vakiotyyppisten D-suojataskujen
kanssa. Nama esimerkit patevat vain seuraaville litAntérasiatyypeille:

1 Vakioliitantarasiat kaulaputken kokonaispituudella 165 mm, ndkyva pituus 147 mm
1 EXD-liitantarasiat kaulaputken kokonaispituudella 153 mm, nékyva pituus 135 mm.

Suojataskulle

D1S
D1
D4S
D4

D5

Mitat X, @OD ja L viittaavat kohtaan Mittapiirros edellisella sivulla.

7.7.2023

Mittauselementin Mittauselementin

pituus X mm
315
315
375
375

435

halk. 0D mm

3

Kéayttdohje i Tyyppi T-H-12 / W-H-12

Upotus-
pituus L mm

140
140
200
200

260

Kierre

M14x1,5
M18x1,5
M14x1,5
M18x1,5

M18x1,5
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Asennusohjeet ja -esimerkki

Ennen asennusta varmista, ettd kohteena oleva prosessi/koneikko ja ymparistd ovat turvallisia tytskennella!

Varmista myds, etté hitsaustydélle ei ole esteitd (mikali hitsausta ei ole tehty aiemmin).

Asennusvaiheet:

1 Kierra anturi hitsatun suojataskun kierteeseen, kiertamalla sita mydtapaivaan. Varmista, etta
tiivisterengas sijoittuu luotettavasti kaulaputken ja suojataskun kierteiden otsapintojen valiin.

1 Ka&yté vain tarvittavaa voimaa kierreliitdnnan kiristamiseksi. Liiallinen voima saattaa tuhota
tiivisterenkaan. Suurimmat sallitut kiristysvoimat on annettu kunkin kierrekoon ja tiivistemateriaalin
soveltuvissa standardeissa.

Kuva alla: tdssé esimerkissa anturi on asennettu prosessiputkeen hitsattuun suojataskuun.

Kiristysmomentit

Kayta vain kunkin kierrekoon ja materiaalin soveltuvissa standardeissa annettuja sallittuja kiristysmomentteja.
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Tarvikkeiden asennus

Tarvikkeina on saatavana hitsattavia suojataskuja, juuriyhteita,
kierteellisia suojataskuja ja hitsattavien suojataskujen kanssa sopivia
kaulaputkia.

Hitsattavat suojataskut:
Hitsattavia suojataskuja on saatavina vakiomateriaaleista K, L, M ja O, jotka

on esitelty kohdassa Materiaalit.

Tarvikesuojataskun asennus tapahtuu kuin kokonaisen anturin yhteydessa
edella on esitetty.

Saatavina olevat tyypit mittoineen ovat:

Mittaus-
T i elementille Sisé- L La Da
yypp halkaisija/pituus kierre [mm]  [mm] [mm]
[mm]
D1-L 6/315 M18x1,5 140 50 24h7
D4-L 6/375 M18x1,5 200 110 24h7
D5-L 6/435 M18x1,5 260 110 24h7
D1-M 6/315 M18x1,5 140 50 24h7
D4-M 6/375 M18x1,5 200 110 24h7
D5-M 6/435 M18x1,5 260 110 24h7
D1-K 6/315 M18x1,5 140 50 24h7
D4-K 6/375 M18x1,5 200 110 24h7
D5-K 6/435 M18x1,5 260 110 24h7
D1-O 6/315 M18x1,5 140 50 24h7
D4-O 6/375 M18x1,5 200 110 24h7
D5-0O 6/435 M18x1,5 260 110 24h7
D1S-L 3/315 M14x1,5 140 50 18h7
D4S-L 3/375 M14x1,5 200 110 18h7
D1S-M 3/315 M14x1,5 140 50 18h7
D4S-M 3/375 M14x1,5 200 110 18h7
D1S-K 3/315 M14x1,5 140 50 18h7
D4S-K 3/375 M14x1,5 200 110 18h7
D1S-O 3/315 M14x1,5 140 50 18h7
D4S-0 3/375 M14x1,5 200 110 18h7

Muita tyyppeja ja materiaaleja tilauksesta.

7.7.2023 Kayttoohje i Tyyppi T-H-12 / W-H-12

:
La I @ Da
L I
I
Lb
I
1
| "]. @ Db
Lb Db
[mm] [mm]
65 12,5
65 12,5
125 12,5
65 12,5
65 12,5
125 12,5
65 12,5
65 12,5
125 12,5
65 12,5
65 12,5
125 12,5
65 9
65 9
65 9
65 9
65 9
65 9
65 9
65 9
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Hitsattavat juuriyhteet:
Juuriyhteen materiaali on valittava prosessin véliaineen ja hitsattavan rakenneaineen mukaan. Saatavina ovat

samat materiaalit kuin vakiosuojataskuillekin: K, L, M ja O.

Ennen asennusta varmista, ettd kohteena oleva prosessi/koneikko ja ymparistd ovat turvallisia tydskennell&!

Varmista myos, etté hitsaustydélle ei ole esteita.

Asennu

f
f

svaiheet:

Poraa riittdvan suuri reikd, johon yhteen kavennetun alapaan saa mahtumaan.

Upota yhde reikdan sopivaan syvyyteen niin, etta prosessin sisdan tuleva yhteen alareuna ei héiritse
prosessin véliaineen virtausta. Tarvittaessa koneista kavennettu alap&é porattuun ainevahvuuteen
sopivaksi.

Hitsaa yhde luotettavasti prosessimateriaaliin.

Avarra/koneista yhteen reiké oikeisiin mittoihin hitsauksen jalkeen.

HUOM! Suojatasku ei sovi juuriyhteen sisaan ennen avarrusta! Esimerkiksi suojataskulle @24 mm
tarkoitetun juuriyhteen sisahalkaisija on @23,7 mm ennen avarrusta.

Tarvittaessa esta lastujen tai muiden koneistusjaanteiden paésy prosessiin, tai poista jaanteet
prosessista ennen jatkotoimenpiteita.

Yhteen hitsaustydn viimeistelyn, jaahtymisen ja mahdollisen tarkastushyvaksynnan jalkeen, lopuksi
hitsaa hitsattava suojatasku juuriyhteeseen, niin kuin esitetty edella kohdassa Asennusohjeet.

Saatavina olevat tyypit ovat:

Tyyppi Suojataskulle Tyyppi Suojataskulle a _’
18-K D1S ja D4S 24-K D1, D4 ja D5
18-L D1S ja D4S 24-L D1, D4 ja D5
18-M D1S ja D4S 24-M D1, D4 ja D5 ¢
)
18-O D1S ja D4S 24-0O D1, D4 ja D5
Kuva alla: juuriyhteiden vakiokokojen mitat [mm].
< @ 39 . @ 34
. ad, G7 - @d G7
- " il -
L] : 1 | /
VASTY ) L 450 /s |4 ) o 45°
. j TN i} Z) NS
s g =2 é | A
g /\ y y, - |
// // "‘. | /
|

i i
- o
T T L)
@32 025
24-K/L/M/O 18-K/L/M/O
@d = 23,7G7 @d=177G7
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Kierteelliset suojataskut:

Jos anturi on asennettava suojataskuun, voi sen tehda myds tarviketaskutyypilla TPIE. Tassa
suojataskutyypissé on seka sisa- ettd ulkokierteet, jotka voidaan valmistaa asiakkaan méaarittelyn mukaan.
Vakiomateriaali on haponkestava terés, mutta materiaali voidaan my6s valita sovelluksen tarpeiden mukaan.
Liséksi on saatavana erikoispinnoitteita, ja asiakaskohtaisia ratkaisuja voidaan tarjota pyydettédessa.

TPIE-koodiavain: TPIE - G¥%2/ GY% - 9/ 100 - X (esimerkkikoodi)

/100 = upotussyvyys L [mm]

1 TPIE = suojataskutyyppi

1 G% = ulkokierre 1

1 /G% = sisakierre 2 1
T 9 = ulkohalkaisija @OD [mm] (DID =7 mm)*

1

1

X = lisatietoja tekstiriveill&.

* HUOM! siséhalkaisija GID ei ndy koodissa.

@oD

|| R
l\!\ll\ﬂl\

hr 2
¥ AR AT O AN T LY M Y NG KT W S T KL S A ////9
o
SECTION A-A S
SCALE1 :1
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Kaulaputket liitAntarasialla:
Tarvikkeena on saatavana mygds kaulaputkia liitdntarasialla, ilman anturielementtid, ilman suojataskua.

Naiden komponenttien mitat sopivat hitsattaville D-suojataskuille. Kaulaputken pituus vakiona on 165 mm.

Taman tarvikkeen asentaminen jo hitsattuun suojataskuun
tapahtuu seuraavasti: kierra ensin kaulaputken kierre kiinni
suojataskun kierteeseen kiertamalla myo6tapaivaan, sitten
laske anturielementti kaulaputken ja suojataskun sisaan.
Varmista, etté tiivisterengas sijoittuu luotettavasti
kaulaputken ja suojataskun kierteiden otsapintojen valiin.
Lopuksi kiinnita elementti liitdntarasiaan kahdella
jousikuormitteisella ruuvilla, jotka on toimitettu
mittauselementin (elementtityyppi -CB) tai lahettimen
(elementtityyppi -TR) mukana.

Saatavana on tyypit:

Tyyppi / kierre Suojataskulle
H-12-D/H-165/ M18X1,5 D1, D4 ja D5
H-12-D/H-165/ M14X1,5 D1S ja D4S
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Putkikiinnike kaulaputkella:

Tarvikkeena on saatavana myds putkikiinnikkeita kaulaputkella erikokoisille putkihalkaisijoille. Anturityyppi T-H-
12 / W-H-12 voidaan asentaa kaulaputken Iapi kosketukseen putken pinnan kanssa. Putkikiinnike valmistetaan
halutulla kierteelld, vakiokierretyyppeja ovat G, R ja M, muita pyydettdessa. Vakiomateriaali on AISI 316L, muita
materiaaleja ja erikoispinnoituksia on saatavana tilauksesta.

HUOMI! Kaulaputki on avoin molemmista paista, sité ei voi kayttdad suojaputkena/suojataskuna. Mittauselementti
menee kaulaputken lapi, ilman tiivisteitd, koskettaakseen suoraan mitattavan putken pintaa.

Asennusvaiheet ovat:

1 Varmista, etta kiinnikkeen koko vastaa putken halkaisijaa, ettd kaulaputken pituus sopii
mittauselementin pituuteen ja etta putkikiinnikkeen kierre vastaa anturin kierretta.

Asenna kaulaputki aina ylospain. Myds asennettavan anturin liitdntarasia tulee olla putken ylapuolella.
Kirista putkikiinnike putken ymparille sopivilla ruuveilla ja muttereilla.

Asenna T-H-12 / W-H-12 -anturi kaulaputken sisaan, kunnes se koskettaa mitattavan putken pintaa.
Paata asennus kiristamalla kaulaputken kierre. Ala kayta likaa voimaa.

=A =4 =4 =4

Tyypillisia kiinnikekokoja ovat:

@D [mm] | LImm]| T[mm]|B[mm]]| C[mm] | @d [mm]
(}2in) 21,3 80 2 25 44 7,5
(4in) 21,3 150 2 25 444 7.5
(4in) 21,3 270 2 25 44 7,5
(2in) 21,3 520 2 25 44 7,5
(% in) 26,9 80 3 25 52 7,5
kaulaputki — (1in) 33,7 150 3 25 57 7,5
K (2in) 60,3 150 3 40 91 9,5
tyypillisesti @15 mm (6 in) 168,3 150 i 40 206 12
(6 in) 168,3 270 4 40 206 12
(1in) 33,7 80 3 25 57 7,5
b (3in) 88,9 80 3 40 120 9,5
(4 in) 114,3 80 3 40 156 12
(6 in) 168,3 80 4 40 206 12
pultti (8in)219,1 | 80 4 40 262 15
! (2in) 60,3 80 3 40 91 9,5
H (10in) 273,0 20 4 50 316 15
n mutteri
kiinnitysreika ' kiinnitysreika
@d I @d
i IV
L {
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®LAPP AUTOMAATIO

Liitantarasian avaaminen, vakio- ja Ex i -versiot

Ennen kytkentatyota liitantarasia on avattava. Ala avaa liitantarasian kantta, jos on olemassa riski lian tai
kosteuden/nesteen paéasysta kytkentatilan sisdan!

Kuva alla: kannen avaaminen, kun k2&ytet22an liitant?ara

1. pikalukituksella (lukitusvipu), liiténtarasian koodimerkintd -D/H-; nosta vipu ylos.
2. ruuvilukituksella; avaa ruuvi kiertdmalla sité vastapaivaan.

2

Kansi ruuvilukituksella;
avaa ruuvi

1.
Kansi pikalukituksella;
nosta vipu ylds

Kun lukitus on avattu, nosta kansi ylos.

Maadoitusruuvi liitantarasian ulkopuolella
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®LAPP AUTOMAATIO

Liitantarasian avaaminen, Ex d -versiot

Ala avaa liitantarasian kantta, jos tilassa on rajahdysvaarallinen iimaseos!
Ala avaa liitantarasian kantta, jos on olemassa riski lian tai kosteuden/nesteen paasysta kytkentatilan sisaan!

Kaapelilapivienti on aina valittava kaytettavan kaapelin ja sovelluksen mukaan, huomioiden Ex d-
asennusmaaraykset!

Ex d -sertifioitu liitntéarasia, koodimerkinta -EXD-, avataan kiertdmalla kantta vastapaivaan.

Kuva alla: 1. avaa EXD-liitdntarasia kiertamalla kantta vastapaivaan.

2. maadoitusliitin, ruuviliitin maapotentiaalin kytkemiseksi.

23

jaJn|

Katso myds kohta Ex-tiedot.
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"AUTOMAATIO

Pt100; kytkenta

Kuva alla;: Nama ovat johdinvérit Pt100-vastuksen kytkennassa, standardin EN 60751 mukaan.

2-johdin 3-johdin 4-johdin
————- e i
| | | I | '
: : : : - : | Valkoinen
. unainen Valkoinen
oo | | ormer || Lr—eRanen |y
. " -
| 5 | Punainen | [ \aikainsi | Punainen
| | | 0 I | I Punainen
| I |
| ' L [
E—— _ r_'___ Punainen
r———" s
| | | Punainen | Punainen
: " D:‘o Valkoinen | | Punainen | # I
. | ' Valkoinen
2x : o | Runaingn | 5 Valkoinen : : Valkoinen
| o ini
EAD0 | Sininen | Sininen l | Skuney
| M | | Sininen | Sininen
| 8 Keltainen | M | | # |
!_ ] I Keltainen l ) Keltainen
== R — Keltainen

Muut kytkenn&t mahdollisia tilauksesta.

Pt100; mittausvirta

Suurin sallittu mittausvirta Pt100-mittavastukselle riippuu vastustyypista ja valmistajasta.

Yleensa suositellut maksimiarvot ovat:

1 Pt100 1 mA
1 Pt500 0,5mA
1 Pt1000 0,3 mA.

Ala kayta suurempaa mittausvirtaa. Se johtaa vaariin mittausarvoihin ja saattaa jopa tuhota mittavastuksen.

YlI& esitetyt arvot ovat normaaleja mittausvirta-arvoja. Ex i -sertifioitujen anturityyppien, koodimerkinté -EXI-,
itselampiamisen laskennassa kaytetdn turvallisuussyistéa korkeampia arvoja (pahin mahdollinen tapaus). Katso
lisatietoja ja laskentaesimerkit kohdassa: LIITE A.
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®LAPP AUTOMAATIO

TC; kytkenta

Kuva alla; Nama ovat johdinvérit TC-tyyppien J, K ja N kytkennassa.

Termopari, Tyyppi K, Luokka 1, Termopari, Tyyppi N, Luokka 1, Termopari, Tyyppi J, Luokka 1,
IEC 60584 standardi |IEC 60584 standardi |IEC 60584 standardi

@ NiCr Vihrea @ NiCrSi Vaalean punainen @ Fe Musta
@ Ni Valkoinen @ NiSi Valkoinen @ CuNi Valkoinen

Muita tyyppeja tilauksesta.

TC; maadoittamattomat ja maadoitetut tyypit

Normaalisti termoparianturit ovat maadoittamattomia, mika tarkoittaa sita, ettd Ml-kaapelin vaippa on erotettu
termomateriaalien kuumapisteesta, jossa kaksi materiaalia on hitsattu yhteen.

Erikoissovelluksissa kaytetdan myds maadoitettuja rakenteita.

HUOM! Maadoittamattomia ja maadoitettuja antureita ei voi kytked samoihin piireihin, varmista aina, etta kaytat
oikeaa tyyppia.

HUOM! Maadoitettu TC ei ole hyvaksytty Ex i -sertifioiduissa anturityypeissa.

Kuva alla: Maadoittamattoman ja maadoitetun rakenteen vertailu.

Maadoittamaton TC Maadoitettu TC
Termomateriaalien Termomateriaalien kuumapiste
kuumapiste ja Ml-kaapelin on galvaanisessa yhteydessa
vaippa ovat toisistaan MiI-kaapelin vaippaan.

galvaanisesti erotetut.
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®LAPP AUTOMAATIO

TC; termoparien kaapelistandardit (varitaulukko)

7.7.2023

Uusi standardi: IEC 60584-3 DIN EN 60584 ISAMC 96.1
TE-tyyppi IEC 584 DIN 43714 ANSI MC 96.1
@ @
. =M =1l = |
NICI"Nl / K + vihrea/ - valkoinen + punainen/ -vihrea + keltainen/ - punainen
KCA: Fe-CuNi Vaippa: vihrea Vaippa: vihrea Vaippa: keltainen
®
| =
Fe-CuNi /L + punainen/ - sininen
Vaippa: sininen
EENEE | 2 =1
Fe'CUNI / ‘J + musta/ - valkoinen +valkoinen/ - punainen
Vaippa: musta Vaippa: musta
Pt1ORh-Pt / S @%: s | 9 .
+ oranssi/ -valkoinen + punainen/ -valkoinen | + musta/ - punainen
SCA: E-Cu/A-Cu Vaippa: oranssi Vaippa: valkoinen Vaippa: vihrea
e e
Pt13Rh-Pt/R | © =

RCA: E-Cu/A-Cu

+ oranssi/ - valkoinen
Vaippa: oranssi

+ punainen/ - valkoinen
Vaippa: valkoinen

+ musta/ - punainen
Vaippa: vihrea

2= :

S e

Pt30Rh-Pt6Rh / B +harmaa/ -valkoinen + harmaa/ - punainen

BC: S-Cu/E-Cu Vaippa: harmaa Vaippa: harmaa
=
. - . - e
NiCrosil-Nisil /N | , :
v.punainen/ - valkoinen
NC: Cu-CuNi Vaippa: v.punainen
@
) S
CU-CUNI /U + punainen/ - ruskea
Vaippa: ruskea
=T
Cu-CuNi/T |°
+ ruskea/ - valkoinen
Vaippa: ruskea
=1 =N =1l
NICFCUNI / E + violetti/ - valkoinen + punainen/ - violetti +violetti/ - punainen

Vaippa: violetti Vaippa: violetti Vaippa: violetti
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Tyyppikilpi, vakioversiot

®

AUTOMAATIO

Jokaiseen anturiin on kiinnitetty tyyppikilpi. Se on kosteutta ja kulutusta kestava teollisuustason tarra, jossa

musta teksti valkoisella pohjalla. Tarraan on tulostettu alla mainitut tiedot. N&issé anturityypeissa valmistajan
yhteystiedot ilmoitetaan erilliselld tarralla.

Kuva alla: Esimerkki vakioanturin (ei-Ex) tyyppikilvesta.

Verkkosivu,

Kauppanimi

Tyyppikoodi

CE-merkki (RoHS)

EPIC® SENSORS
WWww.epicsensors.com

I

W-B-9K-D/H-400-G1/2-4-A-TR |
(SIS Ie]

___t c € Prod: XXXXXXX

S/N: 210131-1234567-1

—  jossa tuotetiedot
| Tuotenumero

Sarjanumero
QR-koodina

Al
E -

Sarjanumero,
jossa tuotantopdaivays

EAC EMC -hyvéaksytyille anturi+lahetin-yhdistelmille, jotka viedéaén Euraasian tulliliiton alueelle, on oma

erikoistyyppikilpensa.

Kuva alla: Esimerkki EAC EMC -hyvéksytyn tuotteen tyyppikilvesta, mukana anturi (1) ja lahetin (2).

Valmistaja ———F LAPP AUTOMAATIO Oy

Valmistajan osoite —¢
Sertifikaattinumero —1 -
Tyyppikoodit (1+2) —_|
Tuotteen 1 numero —_|

Tuotteen 2 numero \~ art 1: xxxxxxx S/N: 210131-1234567-1
[ art 2: XXXXXXX

31/01/2021 -

FI-01720 Vantaa, Martinkylantie 52, FINLAND [ H [ - EAC-merkki
[ Cu JRILATLB.00145-19 EIAE _
~ W-B-9K-D/H-100-M20x1,5-4-A-TR+PR5337 :-:a% }— Sarjanumero

QR-koodina
—— Sarjanumero
[~ Tuotantopdaivays

Sarjanumeron informaatio

Sarjanumero S/N on aina tulostettuna tyyppikilpeen seuraavassa muodossa yymmdd-XXXXxXXX-X:

yymmdd
“XXXXXXX
-X

> > >

7.7.2023

tuotantop?iva2ays, esim. A21013106 =
valmistustilaus, esim. A 123 456 7 0

juokseva tunnistenumero kyseisessa valmistustilauksessa, esim. A 1 0

Kéayttdohje i Tyyppi T-H-12 / W-H-12
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®LAPP AUTOMAATIO

Ex d -tiedot (vain Ex d -hyvéaksytyt versiot)

Tasta anturityypista on saatavana myts ATEX-, IECEXx- ja EAC Ex d -hyvaksytyt versiot. Kokonaisuuteen
kuuluvat lampdtila-anturi, jonka Ex db -sertifioidussa liitantarasiassa (litAntérasian koodimerkinté -EXD-) on
[ampétilalédhetin tai keraaminen liitintdpala. Ex-tiedot on annettu alla.

Ex d T turvallisen kayton erikoisehtoja
Vain Ex d -versioita koskien (koodimerkinta -EXD-), annetaan erikoisehtoja ATEX- ja IECEXx-sertifikaateissa.
Kaannoés englanninkielisesta sertifikaattitekstista alla:
Sallittu ymparistolampdétila-alue ilman ikkunaa liitdntérasiassa:
40 AC é + 6 RluokaSsaT&TB°C t i
40 AC é + 75 AC |l 2mp°tilaluokassa T5/T95 AC
Sallittu ymparistolampaétila-alue ikkunalliselle litantarasialle:

40 AC é + 60 AC Il 2mp°tilaluokassa T6/ T80 AC

Ex d -sertifikaatit ja Ex-merkinnat

ATEXT Eurofins Expert Services Eurooppa Ex 11 2G Ex db IIC T6/T5 Gb
EESF 18 ATEX 052X Oy, Suomi, lImoitettu laitos Ex Il 2D Ex tb lIC

Nr 0537 T80°C/T95°C Db
IECEX T Eurofins Expert Services Globaali Ex db IIC T6/T5 Gb
IECEX EESF Oy, Suomi, limoitettu laitos Ex tb I1IC T80°C/T95 °C Db
20.0034X Nr 0537
EAC - Lenpromexpertiza OOO, Euraasian tulliliitto 1ExdIIC T6/T5 Gb X
T 16 ¢ RUC- Venaja (Kazakstan, Valko- Ex tb I1IC T8R°Q/T95°C Db X
FI.AA71.B.00130-19 Venaja, Venaja)
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Ex d -tyyppikilpi

® AUTOMAATIO

ATEX-, IECEX- ja KCs Ex d -hyvaksyttyjen versioiden tyyppikilvissd on enemman informaatiota soveltuvien

standardien mukaisesti.

Kuva alla: Esimerkki ATEX- ja IECEx-hyvéksytyn

anturin tyyppikilvesta.

Lapp Automaatio Oy
Martinkylantie 52 FI-01720 Vantaa Finland
+358 (0) 20 764 6410
EPIC® SENSORS
WWW.epicsensors.com

EESF 18 ATEX 052X, IECEx EESF 20.0034X
W-B-9K-EXD-400-G1/2-4-A-CB
Prod: xxxxxxx S/N: 210131-1234567-1

@ I1 2G Ex db IIC T6/T5 Gb EE
Il 2D Ex tb I1IC T80/T95°C Db ;._-%
O e

C E 0537

v

Valmistajan yhteystiedot.
Joissakin anturityypeissa tama voi
olla tulostettuna erilliseen tarraan
kaytannon syista.

Ex-sertifikaattinumero(t)
Tyyppikoodi
Tuotenumero  Sarjanumero, jossa tuotantopaivays
Ex-merkki (ATEX) Ex-merkinnat
CE-merkki (ATEX ja RoOHS)
limoitetun laitoksen numero
Teknisia arvoja (jos tarpeen)

Sarjanumero
QR-koodina

EAC Ex d -hyvéaksytyilld, Euraasian tulliliton alueelle vietavilla antureilla on oma erikoistyyppikilpensa.

Kuva alla: Esimerkki EAC Ex -hyvéksytyn anturin

tyyppikilvesta.

Valmistaja

Tyyppikoodi
Tuotenumero

Ex-merkinta — |

7.7.2023

- LAPP AUTOMAATIO Oy
Valmistajan osoite —
Ex-sertifikaatin numero
- T-B-9K-EXD-100-G%2-N-1-CB
1

FI-01720 Vantaa, Martinkylantie 52, FINLAND
- [ ¢ ¢4 IRILLAT.B.00130-19
art: XXXxXxXxx S/N: 210131-1234567-1

1ExdIIC T6..T5 Gb X Extb IlIC T80°:...T95 4 Db X

31/01/2021

~ EAC Ex-merkki

Sarjanumero
QR-koodina

-~ Sarjanumero
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