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przewody Lapp w firmie Matisa

Technologia firmy Matisa -
przewody firmy Lapp

Do uktadania, wymiany i konserwacji torow kolejowych w wielu miejscach na catym swiecie wy-
korzystuje sie specjalne maszyny szwajcarskiej firmy Matisa. Przewody do ich produkcji dostar-

cza firma Lapp.

rzecinarki plazmowe, pracujgc
Pz precyzja zegarka szwajcarskiego

przecinajg stalowa plyte o grubosci
kilku centymetréw. Prace maszyny moni-
toruje pracownik w czarnych, ochronnych
okularach. Tylko kilka minut wystarcza,
aby przecinarka wycieta obrabiany przed-
miot. Z wygladu przypomina on wygiete
ludzkie ramie. Jest to stosunkowo niewiel-
ka czes¢, ale wkrotce stanie sie czedcig
ogromnej ramy w sasiednim zakladzie
produkcyjnym.

Maszyny wykorzystuja zaawansowang
technologie. Doktadny ksztalt przedmiotu
jest planowany przez zespot inzynierow
pracujacych w budynku oddalonym
0 200 m. Firma Matériel Industriel S.A.
specjalizuje si¢ w budowie i obstudze ma-
szyn do wszystkich zadan zwigzanych
z ukladaniem i przygotowywaniem toréw.
Zaktad dziata od 1945 roku.

36 erexTrRo

Przecinarka plazmowa przecina stalowa ptyte
o grubosci kilku centymetréow

Zespoly inzynierii mechanicznej, hy-
draulicznej i elektrycznej opracowuja roz-
wigzania, ktére pdzniej zostaja wprowa-
dzone w zycie w budynkach produkcyj-
nych. Przykltadem moze by¢ pociag wyko-
rzystywany do budowy toréw. Do jego bu-
dowy wykorzystano okolo dziesieciu kilo-
metréw przewoddéw elektrycznych oraz
zrealizowano okoto 15 000 polaczen.

W rezultacie tego rodzaju projekt ozna-
cza okoto 500 godzin prac planistycznych.

Maszyna czyszczaca unosi podktady i szyny, aby
odnowic podsypke tluczniowa
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Spawanie specjalnych konstrukcji wymaga do-
Swiadczenia

Trzeba pamieta¢, ze dla kazdej maszyny
nalezy przestrzega¢ roznych norm i prze-
pisow, w zaleznosci od kraju, w ktérym be-
dzie wykorzystywana.

Przewody

Przewody spelniaja tu niezwykle wazna
role. Uzywa sie ich do sterowania wieloma
procesami. Pocigg do budowy toréw mo-
ze uklada¢ od 600 do 800 metréw toru na
godzine - z dokladnoscia co do milimetra.
Podktady s3 podnoszone z dofaczonych wa-
gondw za pomocg dzwigu, ukladane, a na-
stepnie ukladane sg na nich tory. Wszyst-
ko odbywa sie w sposob ciagty. Oznacza to,
ze mechanika, hydraulika i czujniki stale
komunikujg sie ze sobg. Przewody muszg
dziata¢ niezawodnie, a ponadto musza
spefnia¢ okreslone wymagania w zakresie
ochrony przeciwpozarowej i prostej insta-
lacji.

W hali, obok przecinarki plazmowej,
pracownik spawa przedmiot do stalowej
ramy, ktéra ma ponad 14 metréw dlugosci
i dwa metry wysokosci. Wszystkie prace
wykonywane sg recznie. Wynika to z tego,
ze kazda maszyna jest inna, dostosowana
do specyficznych wymagan klienta. Prace
spawalnicze wymagaja ogromnego do-
$wiadczenia i niewielu specjalistow potrafi
je wlasciwie wykona¢. Kazdy spaw musi
by¢ idealny. Gotowa maszyna wazy 80 ton.
Hala ma okoto 50 metréw diugosci i obec-
nie zawiera cztery ramy. Sredni czas od
podpisania umowy do dostawy gotowej
maszyny wynosi 18 miesiecy. Co roku
opuszcza fabryke od 20 do 30 maszyn.
Kazda z nich jest inna. Wyposazona w naj-
nowszg technologie i zaprojektowana na
okres uzytkowania ponad 30 lat.

Wspétpraca z firma Lapp
Konsekwencjg dtugiego czasu uzytkowa-

nia maszyny jest koniecznos$¢ zagwaranto-
wania przez dostawcow dostepnosci pro-

przewody Lapp w firmie Matisa

duktéw. To jeden z powodéw, dla ktérych
Matisa zdecydowala sie¢ na wspolprace
z firmg Lapp. Kolejnym jest duza elastycz-
no$¢ - zaréwno w odniesieniu do firmy,
jakijej produktow. O tym, ze przewody sg
zaréwno solidne, jak i elastyczne w uzyciu,
$wiadczy okablowanie wykonane w warsz-
tacie elektrycznym i podczas montazu
koncowego.

Blaise Schopfer, kierownik warsztatu
elektrycznego pokazuje, w jaki sposob
przewody sa instalowane w szafie sterow-
niczej i jak kazda szafka w pociagu jest
podlaczona.

- Chociaz sama maszyna jest ogromna,
jesli chodzi o kable, przestrzen jest zawsze
na wage zlota. Mamy duzo zakretéw i na-
roznikéw do pokonania. Byloby to absolut-
nie niemozliwe przy sztywnych kablach.
Przewody muszqg by¢ cienkie, ale takze wy-
trzymale, niezaleznie od tego, czy majg jed-
ng, czy wiele Zyl - moéwi Blaise Schopfer.

Wedlug Schopfera, samo okablowanie
szafy sterowniczej zajmuje od czterech do
pieciu tygodni.

Firma Lapp dziala w sektorze kolejowym
w regionie Azji i Pacyfiku (APAC) od 14
lat. Na terenie Europy rozpoczeta dzialal-
no$¢ dopiero trzy lata temu. Aby sprostacé
wymogom techniki kolejowej eksperci ze
Stuttgartu zaadaptowali dwa istniejace
produkty specjalnie dla firmy Matisa:
Olflex Classic 110 H SFi 115 CH SF. Sg to
przewody w wersji bezhalogenowej, ktore

spelniaja wszystkie normy ochrony prze-
ciwpozarowej. Dzieki swojej budowie i ela-
stycznosci mozna je fatwo instalowac.

Inzynier Blaise Schopfer ;iemonstruje komplek-
sowe okablowanie pociagu

Przewody firmy Lapp. Od géry: Olflex Classic 110
HSFi115CHSF

- To, co bardzo cenimy w naszej wspot-
pracy, to warunki dostawy. Poniewaz produ-
kujemy niestandardowe maszyny, czesto po-
jawiajg sie modyfikacje podczas produkcji.
Oznacza to, ze musimy zamawia¢ kolejne
przewody w stosunkowo krotkim czasie. Fir-
ma Lapp utrzymuje dla nas specjalne zapa-
sy magazynowe — wyjasnia kierownik dzia-
tu zakupow technicznych Patrice Mesnage.

Umozliwia to szybka dostawe przewo-
dow. W razie potrzeby, w ciagu 48 godzin
i w dowolnych, najmniejszych ilosciach.
Ma to kluczowe znaczenie dla wyspecjali-
zowanych firm, ktére nie stosuja produk-
¢ji seryjnej na duza skale. Firma utrzymu-
je niewielki magazyn przewodéw na miej-
scu, a pracownicy sami podlaczaja po-
trzebne przewody.

Na koncu budynku czeka na ukoniczenie
jasnozolty prototyp. Jest to uniwersalny
ubijak z kodem UC - U- uniwersalny, C -
ciagly. Podczas gdy konwencjonalne ubija-
ki muszg ciaggle si¢ zatrzymywac, aby spra-
sowa¢ podsypke tluczniowa lub skorygo-
wa¢ geometrie toru, maszyna firmy Matisa
prasuje w kierunku przeciwnym do kierun-
ku ruchu, co pozwala na utrzymanie ciggle-
go procesu. W rezultacie dziala szybciej
i z mniejszym zuzyciem paliwa. Takie nie-
konwencjonalne podejécie do projektowa-
nia sprawia, ze Matisa jeszcze dtugo pozo-
stanie jednym z lideréw na rynku maszyn
do robot torowych.

Opracowano na podstawie
materialéw fimy Lapp

Zdjecia: Matériel Industriel S.A.
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