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Kazda maszyna jest tak trwala, jak trwala jest jej najstabsza czes¢. Dlatego w produkcji
urzadzen przemystowych kazdy element musi by¢ precyzyjnie dobrany pod katem najwiek-
szej funkcjonalnosci i diugosci pracy. Jedna z podstawowych skitadowych wspéiczesnych
maszyn jest szeroko rozumiana instalacja elektryczna. Stuzy ona do zasilania urzadzen, a jej
czes$é sterownicza pozwala zsynchronizowaé prace wszystkich elementéw wykonawczych.

To wszystko musi byé potaczone odpowiednimi przewodami elektrycznymi.

onstruktorzy firmy Wood-Mizer,

B Swiatowego producenta przewoz-
nych i stacjonarnych trakéw tarta-

cznych, musieli dla swoich maszyn dokonac
wyboru odpowiednich przewodéw. Mialy
one spetnia¢ surowe kryteria. Duza odpor-
nos$¢ mechaniczna, odpornos$¢ na warunki
pogodowe, gigtkoS¢ w szerokim zakresie
temperatur. Do tego powinny wystepowac
w duzej liczbie wykonan, wersjach z ekra-
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Rys. 1. Schemat traka Wood-Mizer LT300
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nem i do ciaggtego ruchu. Tak rozpoczeta
si¢ wspétpraca Wood-Mizer z firma Lapp-
Kabel.

Po wspdlnych konsultacjach wybrano
grupe przewodow, ktdra stanowi baze do
produkcji biezacych serii trakéw. Wtas-
ciwosci wybranych przewoddéw zostang
przedstawione na przyktadzie najbardziej
zaawansowanego technologicznie traka
Wood-Mizer — LT300, ktérego schemat
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przedstawiono na rysunku 1. Na rysunku 2
przedstawiono juz zmontowane urzadze-
nie podczas pracy.

Trak LT300

LT300 jest najbardziej wydajnym tra-
kiem jaki kiedykolwiek wyprodukowata
firma Wood-Mizer. Przeznaczony do pro-
dukcji na skalg przemystowa zostat wypo-
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Rys. 2. Trak LT 300 podczas pracy
sazony w najwigksza gtowice tnaca oraz szybki system hydrauli-
czny. Jezeli potencjalny klient chce wykorzystac petng wydajnos¢é
traka LT300, na pewno zamontuje do niego kompletny zespét
manipulacji ktoda, czyli zesp6t zatadunku ktody, podajnik tasmo-
wy oraz podajnik rolkowy. Rysunek nr 3 pokazuje zbudowany
wedtug tego samego wzoru zespdt pracujacy z trakiem LT70AC.

Dlaczego poliuretan?

Praktycznie cafa instalacja elektryczna maszyny poprowadzona
jest przewodami LappKabel, ktére rozchodza sie¢ z gidéwnej
skrzynki rozdzielczej. Bezposrednio na skrzynce zabudowany jest
panel sterowniczy, dlatego od stanowiska operatora wychodza
zaréwno kable sitowe, sterownicze i pomiarowe. Poniewaz traki
czesto pracuja na wolnym powietrzu, najczesciej wybierang przez
konstruktor6w Wood-Mizer izolacja przewodow jest poliuretan
(PUR). To tworzywo zachowuje gietko$¢ i elastyczno$¢ w nis-
kich temperaturach — nawet do -40°C, a jednoczesnie jest odporne
na uszkodzenia mechaniczne, takie jak otarcia czy zadrapania.
Podczas pracy z drewnem, w trudnych warunkach tartaku, odpor-
nos$¢ mechaniczna przewodu jest cecha pozadang. Ponadto poli-
uretan jest odporny na promieniowanie UV. To odréznia go od
powszechnie stosowanego PCV, ktdére narazone na dziatanie
stofica szybko si¢ starzeje i peka.

Zespot manipulacji kioda,
podajnik tasmowy

Jak wspomniano, system manewrowania i obracania kfody ma
naped hydrauliczny. Umieszczong pod stanowiskiem operatora
pompe hydrauliczng zasila przewéd Olflex Classic 400P 4G2,5.
Jest to najprostszy z oferty przewodow poliuretanowych LappKa-
bel, posiadajacy wymienione zalety PUR.

Warto przypomnieé, iz oznaczenie 4G2,5 okresla przewdd
skfadajacy sie z czterech zyt o przekroju 2,5mm? kazda, a jedna
z tych zy? jest zyla ochronna, z6tto-zielong. Przewody bez zyty
ochronnej oznaczane sa 4 x 2,5.

Zespot manipulacji kfoda jest zasilany i sterowany z pulpitu
operatora, dzigki czemu o pracy systemu decyduje jeden,
odpowiednio przeszkolony, cztowiek. Zespot zatadunku ktody
podtaczony jest przewodem Olflex Classic 400P 4G2,5. Nato-
miast pracujacy na podajniku taSmowym silnik o mocy 1,1 kW
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Rys. 3. LT 70 z petnym wyposazeniem

obstuguje ciefisze wykonanie 4G1. W celu
zapewnienia obstudze traka wysokiego
bezpieczenstwa pracy, wokoét catego poda-
jnika tasmowego poprowadzony jest
ciegtowy wylacznik bezpieczenstwa. Jego
uzycie powoduje zatrzymanie pracy
wszystkich elementow traka. Znajdujacy
si¢ na koncu procesu przerobu podajnik
rolkowy zasilany jest sprezonym powiet-
rzem z sieci zaktadu i sterowany przewo-
dem Olflex Classic 400P 3G1,5.

Glowica thaca

O ile dotychczas wymieniane przewody
wytrzymuja ruch sporadyczny i drgania,
o tyle kolejne prezentowane wyroby przez-
naczone s3 do ekstremalnych zastosowan
ruchomych. Poniewaz glowica tnaca traka
przesuwa si¢ podczas pracy wzdtuz ktody,
razem z nig poruszaja si¢ wszystkie prze-
wody elektryczne. Umieszczone sa one
w specjalnej prowadnicy, zwanej takze
gasienica lub tancuchem. Jedna z firm pro-
dukujacych prowadnice jest dystrybuowa-
na przez Lapp Kabel Brevetti Stendalto.

Podczas intensywnej pracy gtowica wy-
konuje kilkadziesiat przej$¢ na godzing, co
oznacza setki tysigcy ciec rocznie i tysiace
metréw szesciennych przetartego drewna.
Daje to obraz strat jakie moze spowodo-
wac nieplanowany postdj maszyny w wy-
niku awarii. Dlatego ten najwazniejszy ele-
ment traka jest zbudowany z materiatéw
najwyzszej jakosci, do ktérych nalezy zali-
czy¢ takze przewody elektryczne.

Stosowane w prowadnicach przewody
sa projektowane na kilka milionéw cykli gie-
cia. Zyty przewodzace sktadaja sie z super-
cienkich drucikéw o srednicach 0,10 mm —
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0,15 mm. Zyly sa ze sobg ciasno skrecone,
aby ich wzajemne przemieszczanie pod-
czas pracy byto jak najmniejsze. Czesto
stosuje si¢ specjalne obwoje tekstylne utrzy-
mujace ten ciasny skret. [zolacja zewnetrz-
na przewodéw do ruchu ciggtego najczes-
ciej wykonywana jest z opisanego wczes-
niej, odpornego na Scieranie poliuretanu,
a w wersjach ekonomicznych z PCV.

W nomenklaturze LappKabel przewody
do prowadnic oznaczone sg literami FD
i mozna je znaleZz¢ w grupie przewodow
sitowych i sterujacych Olflex — FD oraz
wsrdd przewodéw pomiarowych Unitronic
—FD. Wszystkie przewody biegnace z gléw-
nej skrzynki elektrycznej do gtowicy nale-

Rys. 4. Test konicowy traka

73 do grupy FD. Silnik napedu pity o mocy

22 kW ma rozruch tréjkat-gwiazda, dlate-

go zasilany jest przewodem 7-zytowym

o przekroju 6mm?.

Najwazniejszy w catym urzadzeniu,
gtéwny przewdd sterowniczy Olflex — FD
Classic 810P 25G1,5 odpowiedzialny jest
za dziatanie nastgpujacych funkcji w gto-
wicy tnacej:

e sterowanie elektrozaworami pneumaty-
cznymi naciagu i hamulca brzeszczotu,

e zasilanie laserowego wskaznika cigcia
pokazujacego na ktodzie linie¢ przejscia
pity,

e ustawianie prowadnikéw brzeszczotu
zapobiegajacych jego drganiu podczas
cigcia,

e przesyt danych z czujnikéw naprezenia
brzeszczotu i gldéwnego pasa napedowe-
g0, czujnikéw potozenia gtowicy na tozu
i czujnikéw bezpieczenstwa.

Liczba zyt w gtéwnym przewodzie ste-
rujacym jest nadmiarowa w stosunku do
liczby sygnatéw, co pozwala w razie usz-
kodzenia pojedynczej zyty na szybkie
przywrdcenie sprawnosci traka bez potrze-
by wymiany catego przewodu.

Zasilanie silnikow,
sterowanie

W tej samej prowadnicy prowadzone sg
dwa przewody Olflex - FD Classic 810CP
4G1,5. Zasilaja one z falownikéw dwa sil-
niki o mocy 1,5 kW odpowiedzialne za
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Rys. 5. Maszyna tnaca Mutthead z peszlami Rill

ruch gtowicy tnacej ,,gora - dot” i ,,przdd - tyt”. Przewody te sa
ekranowane plecionka z drucikéw miedzianych w celu ochrony
sygnatéw biegnacych w sasiednich przewodach pomiarowych
przed zaktéceniami elektromagnetycznymi generowanymi przez
falowniki.

Ostatnim przewodem ufozonym pomiedzy pulpitem sterujacym
a gtowica jest Unitronic — FD CP plus 4 x 0,34 transmitujacy
sygnat proporcjonalny 4 — 20 mA z czujnika potozenia géra — dét
glowicy na wejscie sterownika PLC.

Peszle, diawnice kablowe

Powyzej przedstawiono wigkszos¢ przewodow pracujacych w
traku LT300. Nie sa to jednak wszystkie produkty LappKabel
montowane w urzadzeniach Wood-Mizer. Dla dodatkowej ochro-
ny przewodow przed uszkodzeniami uzywane s peszle Silvyn
typu Rill. Te wykonane z poliamidu weze ostonowe charakte-
ryzuje duza odporno$¢ chemiczna i mechaniczna. Zachowuja
gietkos$¢ na mrozie, a dzigki rozbudowanemu systemowi ztaczek
zapewniaja trwale i szczelne (IP 66) podtaczenie do skrzynek
elektrycznych. Z poliamidu wykonane sa takze dtawnice kablowe
Skintop ST o szczelnosci IP 68, ktére dostgpne sa zarowno
z gwintem PG jak i w nowych wersjach z gwintem metrycznym M.

Przedstawione w artykule przewody zostaly wybrane z asorty-
mentu firmy Lapp Kabel. Firma Lapp Kabel jest takze producen-
tem szerokiej gamy dfawnic kablowych, zfaczy przemystowych
i dystrybutorem prowadnic fancuchowych Brevetti Stedalto.
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