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Przewody firmy Lapp Kabel
w zakladzie obrobki drewna

Tomasz Nowacki

Artykut opisuje proces technologiczny linii przetarcia drewna w nowo wybudowanym zakta-
dzie firmy Stelmet w Zielonej Gorze. Fabryka wytwarza wyroby drewniane przeznaczone do
grodzenia, wyposazenia i dekoracji ogrodoéw, parkéw, tarasow i innych przestrzeni o charak-
terze rekreacyjnym. W procesie obrébki zastosowane zostaty przewody firmy Lapp Kabel.

roces produkcyjny w zielonogor-
Pskim zaktadzie jest podzielony na

dwa gtéwne etapy. Pierwszym jest
linia sortowania, gdzie nastepuje wstgpna
selekcja i korowanie ktéd drzewnych, dru-
gim jest linia przetarcia drewna (uprosz-
czony schemat pogladowy na rys. 2), na
ktdrej nastepuje ostateczna obrobka ktody.
Na kazdym z tych etapéw do minimum re-
dukowany jest negatywny wptyw procesu
na Srodowisko naturalne, poprzez wyko-
rzystywanie wytacznie certyfikowanego
drewna oraz zastosowanie technologii pro-
dukcji bezodpadowe;j.

Linia sortownicza

Na poczatku sortowania ktody tadowane
sa na rampe zatadowcza. Nastepnie po-
przez podajnik schodowy (ktérego zada-
niem jest rOwnomierne roztozenie ki6d)
przekazywane sa na transporter podajacy
je do cewki wykrywajacej obecnos¢ meta-
lu w drewnie (rys. 3). Dalej odbywa si¢ po-
miar drewna w korze (pomiar 3D). Dopie-
ro po tej wstepnej selekcji ktody sa prze-
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puszczane przez program sortujacy do ko-
rowarki. Dane z czujnikéw docieraja do
centrali sterujacej przewodami Unitronic
LiYCY, ktére posiadaja oplot ekranujacy,
chronigcy przed wptywami zewnetrznych

Rys. 1. Linia obrébki drewna w trakcie montazu — widok ze sterowni

zaktdcen i zapewniajacy doktadng transmi-
sj¢ sygnatéw.

Cafa linia stawia wysokie wymagania
techniczne i jakoSciowe zaréwno wobec in-
stalacji elektrycznej, jak i urzadzen mecha-
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Rys. 2. Schemat pogladowy linii przetarcia drewna
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Rys. 3. Sortowmk bramka wykrywajaca metal w klodach

nicznych. Ze wzgledu na to, ze cze$¢ linii
sortowniczej zlokalizowana jest na otwartej
przestrzeni zdecydowano si¢ na zastosowa-
nie przewodow Olflex Classic 110 CY
Black w izolacji zewnetrznej na bazie PCV,
ale w odréznieniu od zwyktych powtok
— odpornej na promieniowanie UV i warun-
ki atmosferyczne. Ktody ktére zastang wy-
kryte jako surowiec z metalem oraz posia-
dajace zbyt duze szerokosci lub krzywizny
zastajg zrzucone do specjalnych boksow
umieszczonych w linii sortowniczej, ale
jeszcze przed korowarka. Po przejsciu
wszystkich pomiaréw ktoda trafia do koro-
warki (rys. 4), gdzie szybkoobrotowe gto-
wice oczyszczaja ktody z kory. Z bokséw
linii sortowania ktody sg przewozone na
rampg zatadowcza linii przetarcia drewna.

Linia przetarcia drewna

Ten etap obrébki rozpoczyna przetrans-
portowanie ktéd z bokséw linii sortujace;j

na rampg zatadowcza linii przetarcia drew-
na. Stad ktody przekazywane sa na gléwny
transporter podajacy. Na transporterze kto-
dy przechodza kolejno wszystkie etapy po-
miaréw, co ma za zadanie wyeliminowac
ktody bardzo krzywe lub zbyt cienkie. Po
tej czynnosci ktoda przechodzaca przez
uktad rolek centrujacych wprowadzana jest
do rgbaka nr 1 (zwanego tez R1). Kazdy
rgbak napedzany jest dwoma silnikami,
kazdy o mocy 90 kW. Silnik zasilany jest
kablem Olflex Classic 100CY z falowni-
ka, ktéry umieszczony jest w stycznikow-
ni. Przewdd ten jest pokryty ekranem mie-
dzianym, charakteryzujacym si¢ duzym
stopniem pokrycia oraz bardzo mata impe-
dancja sprzegania (max 250 Q/km przy 30
MHz). Stosuje si¢ go wszgdzie tam, gdzie
pola elektromagnetyczne moga zaktdcaé
transmisj¢ sygnatéw np. przy silnikach ste-
rowanych czgstotliwosciowo (rys. 5).

Za R1 urzadzenie zwane obrotnicg ob-
raca ktode o 90 stopni, aby w dalszej czg-
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Rys. 4. Sortownik — widok na korowarke

Sci rebak nr 2 mégt wykonac Scigcie ktody Obrobka brusa

po stronach nieobrobionych wczesniej. Po Dalsza obrébka na linii zajmujg si¢ agre-
tych czynnosciach element obrobiony gaty profilujace z wielopita, zwane tez
przez oba rebaki nosi nazwe brusa. PKA lub ,,kombajnami”. Brus przecho-
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Rys. 5. Przewody zasilajace 90-kilowatowy silnik rebaka z falownika i silnik podczas eksploataciji
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dzac przez PKA podlega obrébece, w wyni-
ku ktorej uzyskuje si¢ po przeciwleglych
stronach brusa deski, ktére zostana zrzu-
cone automatycznie na sztaplarke znajdu-
jaca si¢ za PKA. Za kazdym kombajnem
znajduje si¢ sztaplarka dla produktéow
w nich powstajacych. W zaleznosci od ty-
pu ciecia, w produkcji moze bra¢ udziat je-
den lub dwa kombajny, a w niektérych
przypadkach nawet trzy. Ostatnim, ale nie
mniej waznym elementem na linii jest
urzadzenie zwane wielopita. Wewnatrz
wielopity odbywa sig ciecie brusa (zmniej-
szonego wczesniej w PKA) na elementy.
Pierwsze cigcie wykonuje pakiet pit pio-
nowych, a kolejne pity poziome. Elemen-
ty wyciete wrzucane sg na sztaplarki 41 5.

Okablowanie linii przetarcia

Przy 120 metrach catkowitej dtugosci li-
nii przetarcia i zastosowaniu kilkudziesie-
ciu silnikow (bez rampy zatadowczej) jest
ona okablowana przewodami firmy Lapp
Kabel o tacznej dtugosci okoto 48 tys. me-
tréw. Z pomieszczenia stycznikowni (rys.
7), z uwagi na wydzielajaca si¢ duzg ilos¢
ciepta podczas pracy linii przetarcia, wy-
dzielono osobne pomieszczenie na szafy
z rezystorami hamujacymi. Cafa rezysto-
rownia, dla wyeliminowanie zaktdcen elek-
tromagnetycznych, okablowana zostata
przewodami w ekranie z grupy przewodéw
Olflex Classic 110 CY i 100 CY (rys. 8).

Systemy odbioru kory

Systemy odbioru kory z rampy zatadow-
czej oraz zrebkow i trocin spod linii wy-
konano w oparciu o system podwiesi ka-
blowych, w ktérych sktad wchodza: szyny
SGZ i wozki jezdne MWZ z oferty Lapp
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Rys. 6. Przewody firmy Lapp Kabel zastosowane w zakladzie produkcji
drewnianej architektury ogrodowej Stelmet (od géry): Olflex Classic 100,
Olflex Classic 100 CY, Olflex Classic 110, Olflex Classic 110 CY, Unitronic
LiYCY i Untronic Bus DP / FMS Unitronic Bus FIP

Kabel. Do zasilania napedéw elektrycznych i elementow sterow-
niczych zasilanych poprzez system podwiesi wykorzystano pta-
skie przewody Olflex Crane F (rys. 9), ktére w peni zaspokoity
wymagania aplikacji. Jest to system, ktéry zostat zastosowany we
wszystkich systemach odbioru kory, trocin i zrgbkow, we wszyst-
kich zaktadach firmy Stelmet.

Rys. 8. Rezystorownia
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Rys. 9. Do zasilania napedow elektrycznych i elementéw sterowniczych zasilanych poprzez system
podwiesi wykorzystano ptaskie przewody Olflex Crane F

Elementy systemu podwiesi

Elementy do systeméw podwiesi kablo-
wych wykonane sa z ocynkowanej stali.
Kétka mocowane sg na tozyskach kulko-
wych i zapewniaja lekkie i bezzaktcenio-
we prowadzenie w specjalnie wyprofilo-
wanych szynach. W miejscach podwiesza-
nia kabla dla jego ochrony stosuje si¢ gu-
mowe plytki dociskowe o odpowiednio
wyprofilowanych zgieciach. Natomiast
przewody plaskie wymagaja mniej miej-
sca niz okragte i zastgpuja czgsto inne, dro-
gie rozwiazania, np. szyny pradowe. W od-
réznieniu od przewodow okragtych prze-

wody ptaskie pozwalajg, przy tej samej
liczbie zyt, na znacznie mniejsze promie-
nie zginania przewodu podczas pracy.
Przewody te nie tylko w petni spetniaja
wymagania zharmonizowanej nomenkla-
tury HO7VVHG6-F, ale ponadto wykazuja:
wyzsza gigtkos¢ dzigki uzyciu cienszych
drucikéw w linkach oraz rozszerzony za-
kres temperatur pracy.

Inne zastosowania

Oprdécz produktéw wymienionych w ar-
tykule dziaty utrzymania ruchu korzystaja

takze z innych wyrobéw firmy Lapp Ka-
bel. Sa to przede wszystkim dtawnice ka-
blowe metalowe MS-SC do kabli ekrano-
wanych, gdyz wiekszos¢ zastosowanych
przewodow to przewody ekranowane, uzy-
te w celu wyeliminowania zaktécen elek-
tromagnetycznych. Nalezy takze wymie-
ni¢ przewody do transmisji danych w sie-
ci Profibus, ktéra zarzadza catym proce-
sem, jak réwniez wiele innych typow prze-
wodow do zastosowan na zewnatrz budyn-
ku, jak np. Olflex Classic 110 black w izo-
lacji odpornej na UV.

Autor artykutu sktada podziekowania
zarzadowi firmy Stelmet oraz Jerzemu
Frackowiakowi za konsultacje i udostep-
nienie materiatéw

Tomasz Nowacki
Autor jest pracownikiem
firmy Lapp Kabel

Lapp Kabel Sp. z o.0.
ul. Wroctawska 33 d
Dtugoteka 55-095 Mirkéw

tel. (71) 330 63 00
fax (71) 330 63 06

e-mail: info@lapppolska.pl
www. lapppolska.pl
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